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Podczas uzytkowania urzgdzenh elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny do szycia nalezy sie zapoznac ze
wszystkimi instrukcjami.

N|EBEZP|ECZENSTWO — Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia prgdem elektrycznym:

1. Nie nalezy nigdy pozostawia¢ bez dozoru wigczonego urzadzenia.
2. Zawsze odtgczac to urzgdzenie od gniazdka elektrycznego bezposrednio po uzyciu i przed czyszcze-
niem.

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszy¢é niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia prgdem

elektrycznym, obrazen ciata:

1. Nie dopuszczaé do uzywania maszyny jak zabawki. Podczas uzywania tego urzgdzenia przez dzieci
lub w ich poblizu nalezy zachowaé szczegolng ostroznosc.

2. Maszyny uzywac wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Stosowac tylko osprzet
zalecany przez producenta i opisany w instrukciji.

3. Nie uruchamia¢ maszyny, jezeli jej kabel lub wtyczka ulegta uszkodzeniu, nie dziata prawidtowo, jesli
zostata upuszczonalub uszkodzona albo zalana wodg. W takiej sytuacji oddac urzgdzenie do najbliz-
szego autoryzowanego dealera lub serwisu w celu sprawdzenia, naprawy lub regulacji elektrycznej
albo mechaniczne;.

4. Nigdy nie uzywa¢ maszyny, jesli ma zatkane otwory wentylacyjne. Otwory wentylacyjne maszyny i noz-
nego regulatora obrotéw nie mogg by¢ zanieczyszczone kurzem, resztkami materiatu itp.

5. Trzymac¢ palce z dala od ruchomych czesci. Szczegdlng uwage nalezy zwrdécic na igte maszyny do
szycia.

6. Zawsze stosowac prawidtowe ptytki Sciegowe, jako ze uzycie nieprawidtowej ptytki grozi ztamaniem

igty.

7. Nie wolno uzywac zgietych igiet.

8. Podczas szycia nie ciggngc¢ ani nie popychaé materiatu. Moze to spowodowacé odchylenie igty skutku-
jace jej ztamaniem.

9. Dokonujac jakichkolwiek regulacji w poblizu igty, takich jak nawlekanie, jej wymiana, nawlekanie szpulki
bebenka, wymiana stopki dociskowej lub zmiana zaréwki, nalezy wytgczy¢ maszyne do szycia (ustawi¢
wytgcznik w potozeniu ,,0”).

10. Zawsze wytgcza¢ maszyne z gniazda elektrycznego podczas zdejmowania oston, smarowania lub

wykonywania regulacji opisanych w niniejszej instrukcji obstugi.

11. Nie wrzucaé ani nie wstawiaé zadnych przedmiotéw do otworéw maszyny.

12. Nie uzywa¢ maszyny na zewngtrz pomieszczen.

13. Nie uzywaé maszyny w miejscach, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniach, gdzie poda-
wany jesttlen.

14. W celu odtgczenia ustawi¢ wszystkie elementy sterowania w pozycji Wyt. (,0”), po czym wyjg¢ wtycz-
ke z gniazda sieciowego.

15. Nie odtgczac od gniazda, ciagngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci, nalezy ciggnaé za
wtyczke, a nie za kabel.

16. Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A).

17. Jezelimaszyna nie dziata prawidtowo, nalezy jg wytgczy¢ lub odtgczy¢ od sieci.

18. Nie umieszczac zadnych przedmiotéw na regulatorze noznym.

19. Urzadzenia nie mogg uzywac osoby (réwniez dzieci) o uposledzeniu fizycznym, sensorycznym lub
psychicznym, jak réwniez osoby nie posiadajgce odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy, chyba ze
pozostajg pod opiekg i sg poinstruowane przez osoby odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

20. Dzieci wymagajq statego nadzoru, aby nie traktowaty urzgdzenia jak zabawki.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

Maszyna do szycia przeznaczona jest wytgcznie do uzytku domowego.



GLOWNE CZESCIMASZYNY ...ttt ettt e et e et e e en e en e 1
PRZYCISKI STEROWANIA MASZYNY ...ttt 2-3
EKRAN LCD ...ttt a ettt e et et e et e e e abe e e bt e e aebe e e nineen oo 4
TABELA WZOROW. ...\ 5
0 T 0 ] SRR 6
PODLACZANIE MASZYNY DO ZRODLA ZASILANIA ..., 7
NAWIJANIE SZPULKIBEBENKA......... .ottt 8-9
WSTAWIANIE SZPULKIDO BEBENKA ...t 10
ZAKEADANIE GORNEJ NITKI ..ottt eae s 11-12
AUTOMAT DO NAWLEKANIANICI s 13
WYCIAGANIE DOLNEJ NITKI ..ottt 14
DWUSTOPNIOWY PODNOSNIK STOPKIDOCISKOWEJ .............c.coovviiiiecceeeeieeeee e 15
REGULOWANIE NACISKU STOPKI DOCISKOWE...........ccooiiiiiiiiiiiiiiee it 15
ROZPOCZYNANIE SZYCIA ...ttt s et e s bt sanr e e nens 16
PrzyCisK STAM/STOD ...t e e 16
C=To 0] =1 (o] g o] o] o] 1o 1Y RSP SP 16
NAPREZENIE NITKI .......coooiuiiiiiiieeeeeeceeeeee ettt s et n s es s ae e n s s s eseaeseseas 17
WYMIANA STOPKIDOCISKOWE ..ottt ettt e e e e 18
WYKAZ STOPEK DOCISKOWYCH ...ttt ettt 19
DOPASOWYWANIE IGLY/TKANINY/ e e e 20
WYMIANAIGLY ... s 21
UNOSZENIE LUB OPUSZCZANIE ZABKOW TRANSPORTERA ..., 21
REGULACJA ROWNOWAGI SCIEGU.........cuoiiiiiiiiiii ettt st e e e e e s nneea e 22
PRZYCISKI OBSEUGI ...ttt ettt et e e e ettt e e e st e e e e aneneeee s 23-25
PrzyCisSK STAM/STOP ..ot 23
PrzyCisk ObCINANIA NItKi.........cooiiiiee ettt a e e e e e e e e e aaaaeaes 23
PrzyCiSK SZYCIA WSLECZ ......eeeiiiiiiiii et 24
Przycisk automatycznego DIOKOWANIEA .........cccooeiiiiiiiiiee e e e e e e e 24
Przycisk gornej/dolne] POZYC)i iGHY ....couueeiieiiieeee e 25
PRZYCISKI FUNKCUL ...ttt b et 28-30
Przycisk regulacji SZEroKOSCi SCIEQU.........eiiiiiiiiiieiiiiii et 26
Przycisk regulacji dtUQOSCI SCIEQU ........eeiiiiiiiiii e e 27
Przycisk 0dbicia IUSIrZANEGO.........ooiiiiiee e 28
PRZYCISKIWYBORUWU........ccoutiiiiiiii ittt ettt ettt e ab e et e e e aab et e sbe e e st e e e s abneennneeans 29
Przyciski bezposredniego WybOoru WZOrU i e 29
WSKAZOWKI DOTYCZACE SZYCIA ......coooiiieeeeeeeeeeeeeeeee et ennas 30-34
SZYCIE NAMOZNIKOW ..ottt 30
Szycie LS (=Y 0774 30
W0|ne ramie .............................................................................................................................. 31
|nstalowanie S'[O|ika .......................................................................................................................... 31
SZyCIe CIQikICh tkanln ..................................................................................................................... 31
POZYCJAIGLY I DELUGOSC SCIEGU .........cooooiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 32
SCIEGI ZYGZAKOWIE ..ot 32
SCIEGI ELASTYCZNE ..ottt ettt e e st e e e aar e bt e s aar e e e nenees 33



SCIEGI OBRZUCAUACE ..ot en s 34
Uzywanie StOPKi dO ODIZUCANIA .......coiiuiiiii e e 34
UZywanie StOPKi UNIWEISAINE] ........eeiiiiiiiiiii et a e e e e e e 34

SZWY KRYTE oottt ettt ettt ettt e e e ae e et eaeeeteem e e eee e teeneeeseesneeneesreentesneeaneennas 35

PRZYSZYWANIE GUZIKOW ...........co.oiimieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e en s 36

OBSZYWANIE DZIUREK DO GUZIKOW.........c.coomiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee e 37-40
Wykonywanie dziurek do guzikow obszywanych sznurkiem .............ccccccoiiiiiiiiie e, 40

SCIEG FASTRYGOWY........couiiimiimiiiiiitsetsttsiessessees ettt 41

YA oy 0 1074 0 1 USSR 42

SCIEG DO CEROWANIA .........oomimiitieeeeeeee ettt et n s 43-44

WSTAWIANIE ZAMKA BLYSKAWICZNEGO ..........c.ccoviiiiieiie ettt 45-46

WASKIE PODWIJANIE ...ttt ettt ae e ne e 47

NASZYWANIE SZNURKA . ettt 49
Naszywanie pojedynczego sznurka
Naszywanie  potrOjNe€go  SZNUIMKAL.......ooiuuiiiiiiiiiiii e 49

SZYCIE  SCIEGIEM  SATYNOMYM..........coooiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee e eeeeneen 49

LINIAL DO STEBNOWANIA e oo 50

MARSZCZENIE ...ttt oot e ettt e e sttt e et e e e em et e e eaaeeeemte e e eneeeenseeeeanseeenneeeeanteeennnes 51

PRZYMARSZCZANIE ...ttt h ettt e h et e st e e e abe e e sbe e e enbeeesneeeennes 52

SZYCIE RUCHEM SWOBODNYM ...t 53-54
L0721 01117 o R PRRS 53
[ F= 11 (0 V= o PP USERURRPIN: 54
NaSZYyWani€ MONOGIAMBOW .......ccoiiuuuiiieiiitieee ettt e e e sttt e e e e ab e e e e e s st et e e e s abb et e e e e asbeeeeesaabbeeeeesabeneeesaanee 54

STOPKA KROGCZACA ..ottt ettt ae e et n e e et e teeneeseeeneeeneesteentesneenneeneas 55

SZYCIE SCIEGOW DEKORACYJNYCH s 56-57

(0121 A U LS . L SR 58

UZYWANIE PODWOUNEJ IGLY .........oiiiieieieieceeeeeeeeeee e enenenanas 59

FUNKCJE OSTRZEZEN. ... enennns eeneneannas 61

KON S E R A C U A et ettt oot ettt e et e e s m bt e e e he e e e be e e e aseee e bee e e enbeeeaneeeeanneeeannes 62-63
CZYSZCZENIE EKIANU. ...ttt ettt s bt et e e s b e e e s 62
Czyszczenie powierzchni Maszyny dO SZYCIa..........uuiiiiuiiiieiiiiiee et 62
CZYSZCZENIE ChWYLIACZA..... ... ettt e e e e e e e e e s et re e e as 63

PRZEWODNIK USUWANIA PROBLEMOW................oiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 64-65



11

12

24

25

26

27

28

29

30




1. Ptytka wzoru $ciegu (zacisk mocowania ptytki jest w pudetko na akcesoria)
2. Pokretto naprezenia nitki gornej
3. Regulacja docisku stopki
4. Ptyta czotowa
5. Przyciski obstugi (A)
6. Obcinacz nici
7. Dzwignia do obszywania dziurek
8. Automatyczny nawlekacz igty
9. Ostona ptytki sciegowej
10. Stolik i pojemnik na akcesoria
11. Trzpien nawijania szpulki dolnej
12. Ogranicznik nawijania szpulki
13. DZzwignia regulacji ograniczenia predkosci
14. Ekran LCD
15. Przyciski obstugi (B)
16. Przyciski wyboru (C)
17. Przyciski obstugi (B)
18. Poziomy trzpien szpuli
19. Otwor na pomocniczy trzpien szpulki
20. Kolo reczne
21. Gtéwny wytgcznik zasilania
22. Gniazdo przewodu zasilajgcego
23. Ztacze regulatora obrotow
24. Prowadnik nawijania szpulki bebenka
25. Prowadnik nici gornej
26. Otwor do przypinania ptytki wzoru sciegu*
27. Uchwyt
28. Podno$nik stopki
29. Dzwignia opuszczania zgbkéw
30. Zapinka do ptytki wzoru Sciegu
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A. Przyciski obstugi (zobacz strony 25, 26, 27)

1. Przycisk start/stop

Nacisniecie tego przycisku powoduje uruchomienie lub zatrzymanie maszyny.

2. Przycisk obcinania nitki

Nacisngc ten przycisk po zakonczeniu szycia, aby maszyna uciefa nitki.

3. Przycisk szycia wstecz

Przytrzymywac ten przycisk wcisniety, aby szy¢ $ciegi wstecznie albo szy¢ $ciegi wzmacniajace z

niskg predkoscia.

4. Przycisk automatycznego wigzania

Przytrzymac ten przycisk wcisniety, aby szy¢ sciegi zamykajgce od razu albo na koniec biezgcego

wzoru i automatycznie zatrzymac szycie.

5. Przycisk gornej/dolnej pozycji igty

Nacisng¢ ten przycisk, aby automatycznie zwigza¢ $cieg i zabezpieczy¢ przed pruciem

B. Przyciski funkcji (zobacz strony 28, 29, 30)

6. Slider predkosci

Dodatkowa regulacja predkosci pracy maszyny.

7. Przyciski regulacji szerokosci sciegu

Nacisngc ten przycisk, aby wyregulowac¢ szerokos¢ $ciegu zygzakowego.



8. Przyciski regulacji dtugosci sciegu
Nacisng¢ ten przycisk, aby wyregulowa¢ dtugos¢ sciegu.

9. Przycisk wyboru trybu do wyboru sciegu/wzoru
Naciskajgc ten przycisk, przetgczasz sie na tryb
.Bezposrednio®, w ktdrym mozesz bezposrednio wybraé jeden z
10 standardowych sciegéw przez nacisniecie klawisza lub przetgczenie na
tryb numeryczny ,Wzory”, w ktérym mozna wybra¢ ogélne
lub Sciegi dekoracyjne i wzory za pomocg przyciskdw numerycznych
(wybierz z 90 réznych opciji).

10. Przycisk odbicia lustrzanego
Nacisngc ten przycisk, aby szy¢ wzdr bedacy lustrzanym odbiciem.

C. Przyciski wyboru (zobacz strony 31, 32)
11. Przyciskl wyboru

Za pomocg tych 10 przyciskéw mozesz wybrac¢ jeden z 10Sciegi standardowe (w trybie
.Bezposrednim”) lub wprowadz liczbe, aby wybierz jeden z 90 ozdobnych Sciegéw i wzordéw.



Wzor

Igta podwojna Sugerowana stopka dociskowa i litera identyfikacyjna

Szycie wstecz

Autozamykanie ——— Nawijanie nici na szpulke
]
Igta w gérnym 705 ® r) “ T 77 Dzwignia do dziurek do guzikow
potozeniu \-_'/ psid] 3D0—+—— Dzwiek wigczony
—— Wzor
] |
Potozenie igty Naprezenie
Dtugos¢ sciegu
Auto-stop Odbicie lustrzane

Igta w dolnym potozeniu

B F:= P Dzwiek

wytgczony

Numer wzoru

Szerokos¢ Sciegu

Dtugosé sciegu



Wzory

Wzory grupy A - 10 (wzory proste)

Wzory grupy B
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Standardowe

Stopka Stopka do Stopka do
uniwersalna wszywania zamkéw dziurek do guzikéw . obrzucania
@ 006186008 @ 006905008 @ 006H1A0004 @ 006907008

@R%—é‘;

Prowadnica obszywania
Trzpien na szpulke nici krawedzi / stebnowania Szpulka (3x) Srubokret (L i S)

H1D0083210 006008001 006084009 006012008

Opcjonalne
Stopka do Stopka do obregbiania Stopka do Stopka do Stopka do
naszywania sznurkéw zawijanego pikowania cerowania / haftowal marszczenia
@ 006813008 @ 006900008 @ 006916008 006016008 006917008




A Uwaga: Zawsze, gdy maszyny nie jest uzytkowana oraz przed zaktadaniem
lub wymontowywaniem cze$ci nalezy upewnic sie, Zze maszyna jest odfgczona
od zrédfta zasilania, a wytgcznik gtdwny ustawiony w potozeniu ,,O”.

Podigczanie maszyny

Przed podtgczeniem zrodta zasilania nalezy upewni¢ sie, ze napiecie i czestotliwos¢ podane
na maszynie sg zgodne z parametrami sieci elektrycznej.

Ustawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni.

1. Podigczy¢ kabel zasilajgcy do maszyny, wstawiajac 2-otworowg wtyczke do gniazda kabla
zasilajgcego.

2. Podtgczy¢ wtyczke kabla zasilania do gniazda elektrycznego.

3. Wiaczy¢ zasilanie wytgcznikiem.

4. Po wigczeniu zasilania wytgcznikiem lampka do szycia zaswieci sie.

W celu odtgczenia ustawi¢ wszystkie wytgczniki zasilania w pozycji Wyt. (,0ff”), po czym wyjgc
wtyczke z gniazda sieciowego.

Informacje o wtyczce biegunowej

To urzadzenie jest wyposazone we wtyczke biegunowg (jeden néz jest
szerszy niz drugi), aby ograniczy¢ ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym; wtyczke te mozna wtozy¢ do gniazda biegunowego tylko w
jeden sposob. Jezeli wityk nie pasuje do gniazda, nalezy go obrécic.
Jezeli nadal nie bedzie pasowac, skontaktowac¢ sie z wykwalifikowanym
elektrykiem. W zadnym wypadku nie modyfikowa¢ wtyku.




Nawijanie nici na szpulke

Umiescié¢ nitke i uchwyt szpulki na trzpieniu szpulki.
W przypadku wiekszych szpulek nici nalezy ustawi¢
wiekszy koniec uchwytu szpulki w kierunku do szpulki.
W przypadku mniejszych szpulek nici — ustawic
mniejszy koniec uchwytu szpulki w kierunku do szpulki
albo uzy¢ mniejszego uchwytu szpulki. Jezeli szpulka
nici ma szczeline do mocowania nici, umiescic ten
koniec szpulki na prawo, tak aby nitka nie ulegta
uwiezieniu w trakcie nawijania szpulki bebenka.

Whpigé nitke do prowadnicy nitki.

Owina¢ nitke w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara wokoét tarcz naprezajgcych
zwijacza szpulki.

Wprowadzi¢ koniec nitki przez jeden z wewnetrznych
otworow w szpulce w sposéb pokazany na ilustracji
i umiesci¢ pustg szpulke na trzpieniu.

Popchna¢ szpulke w prawo.



Gdy trzpien nawijacza szpulki zostaje popchniety

w prawo, do potozenia ,nawijania szpulki’, na ekranie
LCD pojawi sie symbol .~ . Ten symbol zniknie

z ekranu LCD, gdy trzpien nawijacza szpulki zostanie
popchniety w lewo, do ,pozycji szycia”.

Przytrzymac koncdowki nitki pewnie w rece.

Nacisng¢ przycisk start/stop lub regulator nozny.

Po wykonaniu przez szpulke kilku obrotéw zatrzymac
maszyne i odcigC nitke w poblizu otworu szpulki.
Kontynuowac nawijanie szpulki do momentu, gdy
bedzie petna. Silnik zatrzymuje sie automatycznie,
gdy szpulka jest petna.

Zatrzymac maszyne.

Popchng¢ trzpien nawijacza szpulki w lewo.

Ucig¢ nitke, a nastepnie zdjg¢ szpulke.

Prosze zwréci¢ uwage: Gdy nawijacz szpulki jest ustawiony po prawej stronie, w ,pozycji
nawijania szpulki”, maszyna nie bedzie szyc¢, a koto reczne nie bedzie sie obracac. Aby
rozpoczgc szycie, nalezy przestawic¢ nawijacz w lewo (pozycja szycia).
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Uwaga: Przed wtozeniem lub wyjeciem
szpulki bebenka wytgczy¢ zasilanie,
ustawiajgc wytgcznik w potozeniu wyt.(,07).

Podczas zaktadania lub zdejmowania
szpulki igta i stopka dociskowa muszg
znajdowac sie w najwyzszym pofozeniu.

Umiesci¢ szpulke w bebenku tak, aby nitka
rozwijata sie w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara (zgodnie ze
strzatkg).

Przeciggnac nitke przez szczeline (A).

Przytrzymac delikatnie palcem wierzch
szpulki bebenka.

Przeciggna¢ nitke w miejscach oznaczonych
strzatkami do prowadnicy ptytki $ciegowej od
(A) do (C).

Przeciggna¢ nitke w miejscach oznaczonych
strzatkami do prowadnicy ptytki $ciegowej od
(B) do (C).

Aby odcig¢ nadmiar nitki, pociggna¢ jg w tyt,
nad ostrze odcinajgce w punkcie (C).
Zamkna¢ ptytke ostony szpulki bebenka.



Prosze zwrdcic¢ uwage: Prawidtowe nawleczenie nitki jest bardzo wazne, w przeciwnym
razie moze dochodzi¢ do powaznych probleméw przy szyciu.

Rozpoczaé od podniesienia igly do najwyzszego
potozenia oraz podnies¢ rowniez stopke dociskowg
w celu zwolnienia talerzykéw naprezajacych.

) Podnies¢ trzpien szpulki. Umiesci¢ szpulke nici na
trzpieniu szpulki, tak aby nitka schodzita z przodu
szpulki, nastepnie umiesci¢ nasadke szpulki na koncu
trzpienia szpulki.

@" g f ]( Przeciggna¢ nitke ze szpulki do gérnego prowadnika
hY ~

11 -



Przeprowadzi¢ nitke dookota prowadnika nitki, ciggngc
ja przez sprezyne wstepnego naprezania w zilustrowa-
ny sposob.

Nawlec modut naprezajgcy, przeprowadzajgc nitke
pomiedzy srebrnymi talerzykami.

Nastepnie w dot i dookota uchwytu sprezyny zwrotnej.

Nastepnie, poprowadzi¢ ni¢ do goéry i przeciggnac jg
od prawej do lewej przez naciete oczko dzwigni
podnoszenia nitki, a nastepnie ponownie w dét.

Przeciggna¢ nitke za ptaski prowadnik poziomy nitki.
Przeprowadzi¢ nitke przez prowadnik nitki znajdujgcy
sie nad igfa.

Przeciggnac¢ koniec nitki przez oczko igty od przodu do

tytu, po czym wyciggna¢ okoto 10 cm nitki. Postuzy¢
sie przyborem do nawlekania igty (na nastepnej stronie).

-12 -
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Uwaga: Ustawi¢ wytacznik w pozycji
wyt. (,07).

Podnies¢ igte do jej najwyzszego
potozenia i opusci¢ stopke dociskowa.

Obnizy¢ powoli dzwignie przyrzadu do
nawlekania igty i przeciggna¢ nitke przez
prowadnik nitki, jak pokazano na ilustracji,
a nastepnie w prawa strone.

Przyrzad do nawlekania igly automatycznie
obraca sie do pozycji nawlekania, a precik
haczyka przechodzi przez ucho igty.

Ustawi¢ nitke przed igta.

Trzymac luzno nitke i powoli zwolni¢
dzwignie. Chwytacz obrdci sie

i przeprowadzi nitke przez ucho igielne,
tworzgc petle.

Przeciagnac nitke przez ucho igty.



Przytrzymac koncowke gornej nitki lewg
reka. Obroci¢ koto reczne do siebie
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara),
opuszczajgc, a nastepnie podnoszgc igte.

Pociggnac¢ delikatnie gérng nitke, aby
ztapac dolng nitke przez otwor ptytki igtowej.
Nitka dolna pojawi sie w postaci petelki.

Wyciggngc¢ obie nitki do tytu i umiescic je
pod stopka.

Podnies¢ stopke. Usungé tkanine,
wyciggnac nitki na lewg strone
ostony czotowej i ucigé je, uzywajac
ucinacza nitki.

Nitki zostang uciete na prawidtowg diugos$¢
do rozpoczecia nastepnego szwu.

-14 -



Podnosnik stopki podnosi i opuszcza stopke
dociskowa.

Podczas zszywania kilku warstw grubej
tkaniny stopke dociskowg mozna podnie$¢
na drugi stopien w celu tatwiejszego
manewrowania materiatem.

-15 -

Docisk stopki maszyny zostat wstepnie
wyregulowany i nie wymaga specjalnej
dodatkowej regulacji do typu tkaniny
(lekkiej lub ciezkiej).

Jezeli jednak zachodzi potrzeba ustawienia
docisku stopki, nalezy w tym celu obrécic
tarcze docisku stopki przy pomocy monety.

W przypadku zszywania bardzo grubych
tkanin docisk nalezy zmniejszy¢, krecac

tarczg w lewo. Dla tkanin cienkich docisk
zwiekszy¢, krecac tarczg w prawo.



Przycisk start / stop

\

O
s/

=\

000 dmo

Regulator nozny

Przycisk start/stop mozna wykorzystac¢ do
uruchamiania maszyny, gdy regulator nozny jest
od niej odtgczony. Nacisngc¢ przycisk, by
rozpoczg¢ szycie, nastepnie nacisngé ponownie,
by zatrzymac szycie. Przy rozpoczynaniu szycia
maszyna zacznie pracowac powoli.

Za pomocg dzwigni regulacji ograniczania
predkosci mozna regulowaé predkos¢ szycia.
Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia, przesungc
dzwignie w prawo, aby zmniejszy¢ predkos¢
szycia, przesungé¢ dzwignie w lewo.

Przy wytgczonej maszynie do szycia wstawic
wtyk regulatora noznego do jego ztgcza na
maszynie do szycia.

Wigczy¢ maszyne do szycia, a nastepnie powoli
naciskac regulator nozny, aby rozpoczac¢ szycie.
Zwolni¢ regulator nozny, aby zatrzyma¢ maszyne
do szycia.

& Prosze zwréci¢ uwage: Ustawienie dzwigni requlacji predkoSci szycia spowoduje
ograniczenie maksymalnej predkosci pracy maszyny.

n Uwaga: W przypadku watpliwos$ci dotyczgcych sposobu podtgczenia maszyny do
Zrodfa zasilania nalezy skonsultowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Odtgczy¢
kabel zasilajgcy, gdy maszyna nie jest uzywana.

To urzgdzenie musi by¢ uzywane z regulatorem noznym.
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- Podstawowym ustawieniem naprezenia nitki jest ,4”. Aby zwiekszy¢ naprezenie, nalezy obrdcic¢
pokretto do pozycji oznaczonej nastepnym wiekszym numerem. Aby zmniejszy¢ naprezenie,
obrdci¢ pokretto do pozycji oznaczonej nastepnym mniejszym numerem.

- Prawidtowe ustawienie naprezenia jest istotne dla prawidtowego szycia. Nie istnieje zadne
pojedyncze ustawienie naprezenia odpowiednie dla wszystkich funkcji sciegow i tkanin.
Jednak 90% czynnosci szycia bedzie wykonywane w przedziale ustawien od ,3” do ,,5”
(podstawowym ustawieniem jest ,4”).

- W przypadku szycia dekoracyjnego zawsze uzyska sie tadniejszy $cieg i mniejsze marszczenie
tkaniny, gdy goérna nitka bedzie pojawia¢ sie na dolnej stronie szytej tkaniny.

Normalne naprezenie nitki do szycia $ciegiem

Powierzchnia prostym.

Odwrotna
strona

e MM
(1) Dolna nitka

Naprezenie nitki jest za mate do szycia $ciegiem

Powierzchnia prostym. Ustawi¢ tarcze na wyzsza liczbe.

Odwrotna
strona

Goérna nitka
() Dolna nitka m
£/

Naprezenie nitki jest za duze do szycia $ciegiem

------- N Powierzchnia prostym. Obrécié¢ pokretto na mniejsza liczbe.
Odwrotna)

strona
(3) Dolna nitka

Powierzchnia Normalne naprezenie nitki do szycia $ciegiem
zygzakowym i dekoracyjnym.

Odwrotna\

strona

Goérna nitka
(4) Dolna nitka M
0/
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Uwaga: Na czas wykonywania dowolnej
operacji pokazanej ponizej nalezy
wytgczy¢ maszyne, ustawiajgc
wytgcznik w pozycji Wyt. (,0”).

Zaktadanie uchwytu stopki dociskowej
Podnies¢ drazek stopki dociskowej (a),
unoszgc dzwignie podnosnika stopki.
Przymocowacé uchwyt (b) stopki

w pokazany sposob.

Zaktadanie stopki dociskowej
Obnizy¢ uchwyt stopki (b), az wyciecie
(c) znajdzie sie bezposrednio nad
trzpieniem (d). Podnies¢ dzwignie (e).
Obnizy¢ uchwyt stopki (b), a stopka (f)
zostanie automatycznie dotgczona.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnies¢ stopke.

Podnies¢ dzwignie (e), a stopka zostanie
odtgczona.

Zaktadanie prowadnicy do obszywania
krawedzi/pikowania

Prowadnice do obszywania krawedzi /
pikowania (g) mozna przytgczy¢

w sposob pokazany na ilustracji.

Ustawi¢ odpowiednio do obrebiania,
pikowania itp.



STOPKA

NAKLADANIE

IGLA:

STOPKA

NAKLADANIE

IGLA:

&

Stopka uniwersalna (T)

Szycie ogdine,
Sciegi do tat,

szycie dekoracyjne,
przymarszczanie,
merezKki itp.

=

Stopka do zamkow
btyskawicznych (I)

Wstawianie zamkow
btyskawicznych

b
|
|
|

e

(]

Stopka do $ciegu
satynowego (A)

43821%
433

Stopka do
dziurek do guzikéw (D)

Przyszywanie guzikow,
cerowanie

NS

Stopka do pikowania
(P) (opcjonalna)

Pikowanie

b
|
|
|

&

Stopka do naszywania
sznurka (M)
(opcjonalna)

Naszywanie sznurka

)

vV

\NCOAA
v

\WAVAVA

Stopka do cerowania /
haftowania (opcjonalna)

Cerowanie swobodne,
haftowanie, naszywanie
monogramow

7
|
|
|

e

Stopka do
obrzucania (E)

Obrzucanie

SEE

Stopka marszczaca
(opcjonalna)

Marszczenie

¢
|
|
|

Obrebianie $ciegiem
krytym

g

Przyszywanie guzikéw

S

Stopka do obrebiania
zawijanego (K)
(opcjonalna)

Stopka kroczaca
(opcjonalna)

<
[ J E § ©,
J Stopka do przyszywania
Stopka do guzikow (H)
obrebiania (F)
Obrebianie waskie Ta stopka pomaga unika¢
o nierbwnomiernego

transportu warstw narzuty,
tkanin drapanych i tkanin
trudnych w obstudze.
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ROZMIAR IGLY MATERIAL NICI

9-11 (70-80) Materialy cienkie — cienka bawetna, woal, ~ Cienkie nici bawetniane, nylonowe
jedwab, muslin, materialy o gestym lub poliestrowe lub poliestrowe w ob-
splocie, dzianiny bawetniane, trykot, wojubawetnianym.
dzersej, krepa, tkaniny poliestrowe,
sukienkowe i na bluzki.

11-14 (80-90) Materiaty $redniej grubosci, bawetna, Wiekszo$é nici w sprzedazy ma
satyna, ptétno zaglowe, podwodjna Srednig grubos¢ i jest odpowiednia
dzianina, cienka wetna. do tych materiatow i igiet. W celu

uzyskania najlepszych wynikéw do
materiatéw syntetycznych nalezy
14 (90) Materiaty $redniej grubosci, bawetna, uzywaé nici poliestrowych, a do
wetna, ciezsze tkaniny, frotte, denim. materiatéw z widkien naturalnych nici
bawetnianych. Zawsze nalezy
stosowa¢ tg samg ni¢ jako goérng
16 (100) Materiaty grube, kanwa, wetna, ptétno idolna.
namiotowe, materiaty pikowane, obiciowe
(cienkie do $rednio grubych)

18(110) Grube tkaniny wetniane, ptaszczowe, Nitkado zastosowan cigzkich.
obiciowe, niektore skory i winyle.

(&~ Uwaga:

- Ogdlnie cienkie nici i igly sg stosowane do szycia delikatnych tkanin, natomiast grubsze
nici sg stosowane do szycia ciezkich tkanin.

- Zawsze nalezy wyprobowac rozmiar nici i igty na matym kawatku materiatu, ktéry bedzie
wykorzystany do szycia.

- Stosowac te sama nic¢ gorng i doina.

- Do szycia tkanin dzianych zaleca sie stosowanie igiet z ostrzem Kkulistym.
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A Uwaga: Na czas wykonywania dowolnej
operacji pokazanej ponizej nalezy wytg-
czy¢ maszyne, ustawiajgc wytgcznik
w pozycji wyt. (,0”).

Igty nalezy wymieniac regularnie, szczegdlnie
gdy wykazujg oznaki zuzycia lub powodujg
problemy.

Wstawi¢ igte, postepujac wedtug ilustrowanych
instrukciji.

A. Poluzowac Srube uchwytu igly, a po wsta -
wieniu nowej igly dokreci¢ ponownie. Ptaska
strona trzonka igty musi by¢ skierowana do
tytu.

B. Wstawic¢ igte catkowicie do oporu.
Igty muszg by¢ w nienagannym stanie.
Problemy moga wystgpi¢ w przypadku:
- Zgietych igiet

- Tepych igiet
- Uszkodzonych ostrzy

=21 -

Przesuwajgc dzwignie do potozenia ,a&x " (b)
spowoduje obnizenie zgbkoéw transportera, na
rzyktad w trakcie przyszywania guzikéw. Chcac
kontynuowaé normalne szycie, przesungé¢
dzwignie do potozenia , -AA." (a), aby unies¢
zgbki transportera.

Z3bki transportera nie podniosg sie, jezeli koto
reczne nie zostanie obrécone, nawet jezel
dzwignia bedzie przesunieta w prawo.
Wykonac petny obroét (jeden petny obrét kota
recznego) w celu uniesienia zgbkow
transportera.



Jezeli dekoracyjne wzory sciegow, litery, liczby lub reczne dziurki guzikéw sa nieréwne
w przypadku szycia na okreslonej tkaninie, wyregulowacé je za pomoca tarczy regulacji
wzoru. Uzy¢ srubokreta, aby obrécic¢ tarcze nieco w kierunku znaku ,,+” lub ,,-”

! Tarcza ustawien wzoru powinna znajdowac
sie w pozycji poziome;.

Regulowanie odksztatconych wzoréw
Sciegdw elastycznych
A. Gdy wzory sa nazbyt zaciesnione,

C
skorygowac¢ wade, obracajgc tarcze
w kierunku do ,—”.
B. Ustawienie prawidtowe.
C. Gdy wzory sa nazbyt rozciggniete,

skorygowac¢ wade, obracajgc tarcze
w kierunku do ,+”.

- +

Regulowanie znieksztatconych liter lub liczb
A. Gdy litery lub liczby zachodzg na siebie,
obrdéci¢ tarcze w kierunku do ,—”.

C
B. Ustawienie prawidtowe.
C. Gdy wzory sg nazbyt rozciggniete,
skorygowac¢ wade, obracajgc tarcze
w kierunku ,+”.
C

t

-8

Regulowanie gestosci Sciegu do obszywania
dziurek guzikow
A B A. Jezeli $cieg dziurki guzika jest za gesty,
nalezy go skorygowac, obracajgc tarcze
w kierunku ,—”.
=) <= B. Ustawienie prawidtowe.
C. Gdy dziurka guzika jest za mato
zageszczona, skorygowac to, obracajgc

-— + tarcze w kierunku ,+”.

B

(& Uwaga: Zawsze wyprobowaé naszywanie wzoru na kawatku tkaniny, ktéra jest taka sama
Jak tkanina, z ktorej bedzie szyty dany projekt.
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Przycisk gérnej / dolnej
pozyciji igly

Przycisk automatycznego
wigzania $ciegu

Przycisk szycia wstecz

Przycisk obcinania nitki

Przycisk start / stop

Przycisk start / stop

Je
)
=i

E

Przycisk obcinania nitki

-23-

Maszyna rozpocznie prace po nacisnieciu
przycisku start/stop, a zatrzyma sie po jego
ponownym nacisnieciu. Na poczatku szycia
maszyna zacznie obracac sie powoli.
Predkos$¢ szycia bedzie powoli wzrastaé do
momentu uzyskania ustawienia predkosci
wybranego za pomoca dzwigni ograniczania
predkosci.

W celu wykonania tej operacji regulator nozny
musi by¢ odtgczony.

Nacisng¢ ten przycisk po zakonczeniu szycia,
aby maszyna ucieta nitki.



Przycisk szycia wstecz

Przycisk automatycznego wigzania

-24 -

Wybraé wzory proste 1-5 lub wzory 01-06 grupy
B, a maszyna bedzie szy¢ wstecz. Przy szyciu
wstecz, na ekranie LCD pojawia sie strzatka (V.
Po zwolnieniu przycisku maszyna bedzie szy¢
do przodu. Nacisniecie przycisku szycia wstecz
przed rozpoczeciem szycia spowoduje, ze
maszyna bedzie stale szy¢ wstecz. Nacisnagc¢ ten
przycisk ponownie, aby powrdci¢ do szycia do
przodu.

Jesli zostang wybrane wzory proste 6-7, wzory
07-16, 33-50 grupy B, i wzory 01-66 grupy C
Sciegi wzmocnione szyte przy niskiej predkosci,
nacisniecie przycisku szycia wstecz spowoduje
automatyczne zatrzymanie sie maszyny.

Po wybraniu wzoréw prostych 1-4 i wzoréw
01-05 grupy B maszyna po nacisnieciu przycisku
automatycznego blokowania natychmiast
przeszyje 3 sciegi blokujgce, po czym
automatycznie zatrzyma sie. Do momentu
zatrzymania maszyny na wyswietlaczu LCD
bedzie pokazywany symbol , ®”.

W przypadku wybrania wzoréw prostych 6-7,
wzorow 07-16, 33-50 grupy B i wzoréw 01-66
grupy C, po nacisnieciu przycisku
automatycznego blokowania maszyna przeszyje
3 $ciegi blokujgce na koncu biezgcego wzoru
i automatycznie zatrzyma sie.

Ta funkcja zostanie anulowana, jezeli przycisk
zostanie nacisniety ponownie albo zostanie
wybrany inny wzér. Do momentu zatrzymania
maszyny, na wyswietlaczu LCD bedzie
pokazywany symbol , 4] ,,



Przycisk gérnej / dolnej pozycji igty

, Maszyna automatycznie przerwie szycie
U‘ ® T z igtg ustawiong w gérnym potozeniu.
| N Przycisk gornej/dolnej ji igty oferuj
: rzycisk gérnej/dolnej pozyciji igty oferuje

opcje zatrzymywania, gdy igta znajduje
sie w gornym potozeniu lub w dolnym,
zagtebiona w materiale.

e

i L 1 g =, -
o R | oL i

B

Nacisniecie przycisku gornej/dolne;j
pozycji igly spowoduje uniesienie lub
opuszczenie igty. Na prawo od ikony igty
na ekranie LCD pojawi sie strzatka. Gdy
naciskany jest przycisk gornej / dolnej
pozyciji igty, kierunek tej strzatki réwniez
sie zmienia, wskazujac, czy igta zatrzyma
sie w potozeniu gornym czy dolnym. Gdy
strzatka jest skierowana ku gorze, igta
zatrzyma sie w najwyzszym potozeniu.
Gdy strzatka jest skierowana w dot, igta
zatrzyma sie w najnizszym potozeniu.
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Przycisk regulacji szerokosci sciegu
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Przycisk regulacji szeroko$ci
Sciegu

— Przycisk regulacji dtugosci
Sciegu

®O00

— Przycisk odbicia lustrzanego

Przycisk wyboru

Przy wybraniu $ciegu maszyna automatycznie
ustawi zalecang szeroko$c¢ Sciegu, ktéra bedzie
wskazywana liczbami na ekranie LCD.
Szerokos¢ sciegu mozna regulowaé, naciskajgc
przyciski regulacji szerokosci sciegu. Niektére
Sciegi majg ograniczong szerokosc.

Aby uzyska¢ wezszy $cieg, naciska¢ przycisk
— (lewy). Aby uzyskac szerszy Scieg, naciskac
przycisk ,+” (prawy). Szerokos$¢ sciegu mozna
regulowac w przedziale od ,0,0-7,0".

Niektore sciegi majg ograniczong szerokosc.

Gdy wybrano wzory proste 1-4 lub wzory 01-05
grupy B, potozenie igty jest regulowane
przyciskami regulacji szerokosci Sciegu.
Naciskanie przycisku ,—” (po lewej) spowoduje
przesuwanie igty w lewo, a naciskanie przycisku
.+ (po prawej) spowoduje przesuwanie igty

w prawo. Liczby beda sie zmienia¢ od ,0,0” dla
potozenia lewego do ,7,0” w skrajnym prawym
potozeniu. Wstepnie nastawione srodkowe
potozenie igty bedzie wskazywane liczbg ,3,5”.



Przycisk regulacji dtugosci sciegu
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Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie
ustawi zalecang dtugos$c¢ Sciegu, ktéra bedzie
wskazywana liczbami na ekranie LCD. Dtugos$é
Sciegu mozna regulowac, naciskajac przyciski
regulacji dtugosci sciegu.

Aby uzyskac¢ mniejszg dlugos¢ Sciegu, nalezy
naciskac przycisk ,—” (lewy). Aby uzyskaé
wiekszg dtugos¢ sciegu, naciska¢ przycisk ,+”
(prawy). Dlugos¢ sciegu mozna regulowaé

w przedziale od ,0,0-4,5". Niektére $ciegi majg
ograniczong diugosé.



Przycisk odbicia lustrzanego (zobacz strone 62)

!
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Wzory proste 1-7, wzory 0116, 33-50 grupy B
oraz wzory 01 - 66 grupy C moga by¢ odbijane
lustrzanie wzdtuz osi pionowej, poprzez
naci$nigcie przycisku , 4\ ”. Maszyna bedzie
kontynuowacé szycie odbitego wzoru do momentu
ponownego nacisniecia tego przycisku. Funkcja
odbicia lustrzanego zostanie rowniez anulowana
w przypadku zmiany wzoru.

Funkcja lustrzanego odbicia wzoru pojawia sie
na ekranie LCD.



Przyciski bezposredniego
wyboru

Przyciski bezposredniego wyboru wzoru i przyciski numeryczne

L]
¥ ()
U N >Do

et [gE) -~ ] o 2-4
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Bezposredni wybor wzoru

Naciska¢ przyciski, by wybra¢ wzory uzytkowe
pokazane obok przycisku numerycznego, gdy
przycisk trybu jest ustawiony na tryb
bezposredni.

Przyciski numeryczne

Do wybierania zagdanego wzoru i naciskania
przyciskéw numerycznych.

Z wyjatkiem bezposredniego trybu wzoru, inny
tryb mozna wybraé, naciskajgc zgdane liczby.
Na przykfad: wzor 50

Dla wszystkich innych trybéw (tryb wzoru
uzytkowego i sciegu satynowego, tryb wzoru
dekoracyjnego, tryb wielkich liter i tryb pisma
recznego) do wyboru wzoréw $ciegéw uzywa
sie przyciskdw numerycznych.

Na przykfad: wzor 50



Szycie naroznikéw

1. Zatrzymaé maszyne do szycia
po dotarciu do naroznika.

2. Wpuscic¢ igte w materiat recznie
albo naciskajgc jednokrotnie

5 przycisk gérnego / dolnego

potozenia igty.

3. Podnies¢ stopke.

4. Wykorzystac igte jako 0$ obrotu
i obréci¢ tkanine.

5. Opusci¢ stopke i wznowi¢ szycie.

Szycie wstecz

Sciegi wsteczne sg wykorzystywane
do zabezpieczania nitek na poczatku
i na koncu szwu.

Nacisng¢ przycisk szycia wstecz
i wykonac 4-5 sciegow.

O N Po zwolnieniu przycisku maszyna
O , N\ bedzie szy¢ do przodu.

(=

Wolne ramie

Szycie na swobodnym ramieniu jest wygodne przy pracy na obszarach cylindrycznych,
jak obrebianie spodenek i mankietow.
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Instalowanie stolika

-31 -

* Stolik to element opcjonalny.

1. Sciggna¢ stolik szwalniczy i skrzynke
akcesoriow, przesuwajgc je w lewg
strone.

2. Wykona¢ ruch zgodnie ze strzatkg
i naciggnac¢ stope blatu.

3. Wpia¢ element (A) stolika do czesci (B)
W maszynie.

Czarny przycisk znajdujgcy sie po prawej
stronie stopki uniwersalnej zablokuje jg

W pozycji poziomej, jezeli zostanie wcisniety
przed opuszczeniem stopki. Gwarantuje to
réwne podawanie na poczatku szwu i jest
pomocne przy przeszywaniu kilku warstw
tkaniny, tak jak przy szyciu przez szwy przy
obrebianiu dzinsow.

Po dotarciu do punktu o zwiekszonej grubosci
nalezy opusci¢ igte i podniesc¢ stopke.
Nacisng¢ przod stopki i weisngé czarny
przycisk, po czym opusci¢ stopke

i kontynuowac szycie.

Czarny przycisk jest zwalniany automatycznie
po wykonaniu kilku Sciegdw.

Mozna réwniez umiescic inny kawatek tkaniny
o takiej samej grubosci na tyle szwu.
Alternatywnie podeprze¢ stopke, podajgc
materiat recznie i szyjgc w kierunku zatozonej
strony.
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Zmiana pozycji igly

Te ustawienia obowigzujg tylko dla wzoréw prostych
1-4 albo wzoréw 01-05 grupy B. Pozycjg wstepnie
nastawiong jest ,3,5”, pozycja srodkowa. Po nacis$nie-
ciu przycisku ,—” regulacji szerokosci sciegu pozycja
igly zostanie przemieszczona w lewo. Po nacisnieciu
przycisku ,+” regulacji szerokosci sciegu igta przesu-
nie sie w prawo. Na ekranie LCD ilustracja punktu

i liczba wskazujg pozycje igty.

Zmiana dtugosci sciegu

Aby uzyskac¢ mniejszg dtugos¢ sciegu, nalezy
naciskac przycisk ,—” (lewy).

Aby uzyskac¢ wiekszg dtugos¢ Sciegu, naciskac
przycisk ,+” (prawy).

Ogolna zasada: im grubszy materiat, nic i igta, tym
dtuzszy powinien by¢ Scieg.

5 6
§ < o%
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|
[
[
00 1.0 3.0
05 1.0 20

AVAVAVAV

5.0

7.0

Zmiana szerokosci sciegu

Maksymalna szerokos¢ sciegu zygzakowego wynosi
,7,0”, lecz mozna jg zmniejszac dla wiekszosci
wzorow. Szerokos¢ ta zwieksza sie lub zmniejsza
wraz z naciskaniem przyciskow ,+” lub ,—” regulacji
szerokosci sciegu w przedziale ,0,0-7,0”.

Zmiana dtugosci sciegu

Gestos¢ Sciegow zygzakowych wzrasta w miare jak
ustawienie dlugosci $ciegu zbliza sie do ,0,3”.
Zgrabne $ciegi zygzakowe uzyskuje sie zwykle przy
ustawieniu ,1,0-2,5".

Zblizone do siebie Sciegi zygzakowe (blisko przy
sobie) okreslane sg jako $cieg satynowy.
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Sciegi elastyczne sg mocne i uciagliwe, i tacza
tkaniny bez zrywania nici. Dobrze sprawdzajg

Sciegi elastyczne sie w tkaninach tatwych do splatania i dzianych.
Nadajg sie réwniez do odpornych tkanin, takich
jak dzins.

Te Sciegi mogg by¢ takze wykorzystywane jako
wierzchnie $ciegi dekoracyjne.

Scieg prosty

é) é) M y Prosty $cieg elastyczny jest stosowany do
HI il I dodania potréjnego wzmocnienia do sciegéw
i § Il ,' elastycznych i o duzej odpornosci.

Il I

l !

ll L
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Uzywanie stopki do obrzucania
2 l l

5 7
% —\/\/\/\ - — —
Szy¢ tkanine, opierajgc jej krawedz o prowadnice stopki owerlokowe;.

5.0~7.0 2.0~3.0

Wymiana stopki na stopke owerlokowa.

A Uwaga: Stopka do obrzucania powinna by¢ stosowana do szycia tylko wzorami prostymi 5i 7.
Nie ustawia¢ mniejszej szerokosci Sciegu niz ,5,0”, gdyz w przypadku szycia innymi wzorami
i ustawieniami szerokosci mozliwe jest uderzenie stopki przez igte i ztamanie igty.

Uzywanie stopki uniwersalnej

B-10
& | [
™~ ) 2.5~45 2.0~3.0

2)

Wymiana stopki na stopke do uniwersalng.

N A AN/
\AVAYAE-]
v VvV v

Szycie $ciegu obrzucajgcego wzdtuz krawedzi tkaniny tak, ze igta przekracza krawedz tkaniny
po prawej stronie.
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J é g@ ~A
L <. @ 2.5~4.0
5mm 5mm
H ﬁ
Al !
Odwrotna Sciegi Odwrotna
7 strona obrzucajace strona

o

1.0~2.0

&

B-11: Scieg kryty do tkanin.
B-12: Scieg kryty do tkanin elastycznych

Prosze zwréci¢ uwage: Wykonanie Sciegu
krytego wymaga praktyki. Zawsze najpierw
nalezy wykonac probe szycia.

Ztozy¢ materiat, jak pokazano na rysunku,
lewg strong do gory.

Umiesci¢ tkanine pod stopkg. Obroci¢ kotem
recznym do siebie, az igta przemiesci sie
catkowicie w lewo. Igta powinna lekko
nakluwac brzeg ztozenia materiatu. Jezeli
nie naktuwa, wyregulowa¢ odpowiednio
szerokosc¢ Sciegu.

Ustawi¢ prowadnice (b), obracajgc pokretto
(a) tak, aby przylegat do brzegu ztozenia
tkaniny.

Szy¢ powoli, prowadzgc materiat starannie
wzdtuz krawedzi prowadnicy.

Odwrocié tkanine.
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Wybraé wzér 31 z grupy B wzordw, aby
uzyskac scieg do przyszywania guzikow.
Zmieni¢ stopke na stopke do przyszywania
guzikéw. Przesung¢ dzwignie transportera
do potozenia ,"a& 7, aby obnizy¢ zgbki
transportera.

Umiesci¢ materiat pod stopka. Umiesci¢
guzik w zgdanej pozycji, opusci¢ stopke.

Wyregulowa¢ szerokos¢ sciegu na ,2,5-
4,5”, odpowiednio do odlegtosci pomiedzy
dwiema dziurkami guzika.

Obrdci¢ koto reczne, aby sprawdzic, czy
igta doktadnie trafia w lewg i prawg dziurke
guzika.

Przed szyciem nacisnaé przycisk automa-
tycznego blokowania, aby przeszyc¢
automatycznie $ciegi wzmacniajgce na
poczagtku i na koncu $ciegu.

Jezeli guzik ma by¢ przyszyty luzno,
umiescic igte do cerowania na wierzchu
guzika i przyszyc¢ go.

W przypadku guzikéw z 4 dziurkami
najpierw nalezy przyszy¢ dwie przednie
dziurki, nastepnie przesung¢ materiat
do przodu i przeszy¢ tylng pare dziurek.
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S

B17:
B18:
B19:
B20:

B21:
B22:

B23:
B24:
B25:

B26:

Do tkanin lekkich do $rednio
ciezkich

Do tkanin lekkich lub srednio
ciezkich

Do tkanin lekkich lub srednio
ciezkich

Do tkanin lekkich lub srednio
ciezkich

Do tkanin ciezszych

Do tkanin lekkich lub srednio
ciezkich

Do tkanin ciezkich

Do dzinséw lub spodni

Do dzinséw lub tkanin
elastycznych z grubym splotem
Do tkaniny elastycznej

Prosze zwrdcic¢ uwage: Przed przystgpieniem do obszywania dziurek na guziki w swoim
projekcie prosze przecwiczyc¢ te czynnosc¢ na fragmencie tego samego materiatu.
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Oznaczy¢ potozenie dziurki na guzik na
tkaninie. Maksymalna dtugos$c¢ dziurki na
guzik wynosi 3 cm (1 3/16 cala).
(Catkowita srednica + grubos¢ guzika).

Zatozy¢ stopke do przyszywania guzikow,
nastepnie wyciggna¢ ptytke uchwytu
guzika i wstawi¢ guzik. Wielko$¢ dziurki
na guzik jest okreslana przez guzik
wstawiony do ptytki guzika.

Nitke nalezy przeprowadzi¢ przez otwor
w stopce, nastepnie umiesci¢ pod stopka.



Wybrac¢ $cieg dziurki na guzik. Wyregulowaé
szerokos¢ sciegu i dlugos¢ Sciegu na
zgdang szerokosc¢ i gestos¢. Umiescic
tkanine pod stopka tak, aby znak linii
Srodkowej byt zgrany ze Srodkiem stopki
do dziurek guzikow.

Opusci¢ dzwignie do dziurek na guziki,
upewniajac sie, ze jest ustawiona za
wspornikiem na stopce do dziurek do
guzikéw, jak pokazano na ilustraciji.

@ Prosze zwréci¢ uwage: Po wybraniu
dowolnego wzoru dziurki guzika, ekran
LCD wyswietli znak ,, ”, aby przypomnie¢
0 konieczno$ci opuszczenia dzwigni do
dziurek na guziki.

Lekko przytrzymaé koniec gérnej nitki
i rozpoczg¢ szycie.
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a Dziurki guzikdw sg szyte od przodu stopki
do tytu, jak pokazano na ilustraciji.

o

Przecig¢ srodek dziurki guzika, zachowujac
ostroznosé, by nie uszkodzi¢ zadnych
Sciegdw na koncach. Uzy¢ szpilki jako
ogranicznika na $ciegach zamykajgcych,
aby ciecie nie siegneto za daleko.
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Wykonywanie dziurek do guzikéw obszywanych sznurkiem

Przy wykonywaniu dziurek na guziki obszywanych sznurkiem podtozy¢ grubag ni¢
lub sznurek pod stopke do dziurek na guziki.

Zatozy¢ stopke do dziurek na guziki
i przeciggna¢ ni¢ wzmacniajgcg na tyle
stopki. Doprowadzi¢ dwa konce nitki
wzmachiajgcej na przdd stopki i wstawic
je do rowkdéw, nastepnie tymczasowo
zwigzac je w tym miejscu. Opuscic
stopke i rozpoczac¢ szycie. Szerokosc
Sciegu dopasowac do Srednicy nici
wzmacniajgce;.

3

N

18

=
(=]

i
—

i

Po zakonczeniu obszywania $ciggnaé
delikatnie kohce nici wzmacniajgcej,
aby zlikwidowa¢ wszelki luz, i obcig¢
nadmiar nitki poza dziurka.

(& Prosze zwrécié¢ uwage: Zaleca sig zastosowanie klejonki na tylnej stronie tkaniny.
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Wybra¢ wzér 32 z grupy B wzordéw, aby
uzyskac scieg fastrygowy. Zmieni¢ stopke
na stopke do obszywania dziurek na guziki.

Pociggngé uchwyt guzika do tytu. Ustawié¢
ptytke prowadnika guzika na stopce do
dziurek na guziki na zgdang dtugo$c.

Utozy¢ tkanine tak, aby igta znalazta sie
2 mm (1/16") przed miejscem, od ktérego
ma zaczg¢ sie szycie, po czym opusci¢
stopke dociskowa.

Przeciggng¢ gorng nitke w dét przez otwor
w stopce. Pociggna¢ w dot dzwignie do
dziurek na guziki. Dzwignia do dziurek na
guziki znajduje sie z tylu wspornika na
stopce do dziurek na guziki. tagodnie
przytrzymac koniec gornej nitki lewa reka,
a nastepnie rozpoczg¢ szycie.

Nastepuje szycie $ciegoéw fastrygowych.

E Jako przyktad ilustracja przedstawia
procedure szycia $ciegow fastrygowych
na rogach kieszeni.
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B-27: Wybrac¢ do szycia oczek na pasach itp.
B-28: Wybra¢ do szycia oczek na pasach, itp.

Wybra¢ wzér 27 lub 28 z grupy B wzordw,
aby uzyskac scieg do wykonania oczka.
Przymocowac stopke ,A”.

Naciska¢ przycisk ,—” lub ,+” regulaciji
szerokosci sciegu, by wybraé rozmiar oczka.
Rozmiar oczka.

A. Duzy: 7,0 mm (1/4 cala).

B. Sredni: 6,0 mm (15/64 cala).

C. Maty: 5,0 mm (3/16 cala).

Whpusci¢ igte w tkanine na poczatku sciegow,
po czym opusci¢ stopke.

Po wykonaniu szycia maszyna automatycznie
szyje Sciegi wzmacniajgce, po czym
zatrzymuje sie.

Wykona¢ otwér w $rodku, postugujgc sie

przebijakiem do oczek.

* Przebijak do oczek nie jest dostarczany
Z maszyna.
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Wybra¢ wzér 29 lub 30 z grupy B wzordw,
aby uzyskac scieg do cerowania. Zmieni¢
stopke na stopke do obszywania dziurek
na guziki.

Sfastrygowac razem tkanine gorng i tkanine
wzmachniajgcg. Wybrac szerokos¢ wzoru,
uzywajgc przycisku szerokosci sciegu.
Opusci¢ stopke na srodek rozdarcia.

Pociggng¢ uchwyt guzika do tytu. Ustawié
ptytke prowadnika guzika na stopce do
dziurek na guziki na zgdang dtugosc.

Rozmiar cyklu cerowania jest zmienny.
Jednakze maksymalna dtugosc¢ sciegu
wynosi 2,6 cm (1 cal), a maksymalna
szerokos¢ $ciegu wynosi 7 mm (9/32 cala).

Stop Stop
'
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I
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T
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1
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Sfcr’r/'l— b— Start b —

a. Dtugos¢ wzoru cerowania.
b. Szerokos¢ wzoru cerowania.

]

4)
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Utozy¢ tkanine tak, aby igta znalazta sie
2 mm (1/16") przed miejscem, ktére ma
by¢ zacerowane, po czym opusci¢ dzwignie
stopki.

Prosze zwréci¢ uwage: Przy opuszczaniu
stopki nie nalezy naciska¢ miejsca przed
stopkg, w przeciwnym razie rozmiar naszy-
tego cerowania nie bedzie prawidtowy.

E Przeciagna¢ gorng nitke w dot przez otwor

w stopce. Pociagna¢ w doét dzwignie do
dziurek na guziki. Dzwignia do dziurek na
guziki znajduje sie z tylu wspornika na
stopce do dziurek na guziki. tagodnie
przytrzymac koniec gornej nitki lewa reka,
a nastepnie rozpoczac¢ szycie.

@ Prosze zwrdci¢ uwage: Po wybraniu
dowolnego wzoru dziurki na guziki lub
wzoru cerowania, ekran LCD wyswietli
znak , X . aby przypomnieé o
konieczno$ci opuszczenia dzwigni do
dziurek na guziki.

Sciegi cerowania sg szyte od przodu stopki
do tytu, jak pokazano na ilustraciji.

a Jezeli powierzchnia do szycia jest duza,
mozna przeszyc jg kilkakrotnie, aby uzyskac
zamierzony efekt.
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1 é Uwaga: Stopka do wszywania zamkow
F % ~VW\ | --—— powinna by¢ uzytkowana z maszyna

' - ustawiong tylko do szycia $ciegiem

Y 35 1.5~3.0

prostym. Nalezy zachowac ostrozno$c,
wybierajgc pozycje igly, gdyz igta moze
uderzy¢ w stopke i ztamac sie w przypadku
Szycia ze zmieniong pozycjg igty lub

w przypadku dowolnego innego wzoru .

Wstawianie zamka centrowanego

7 Przyfastrygowac otwarty koniec zamka
na odziezy.

Docisng¢ otwarty naddatek na szew.
Umiesci¢ zamek btyskawiczny strong
czotowg w dot, na naddatku na szew,
z zabkami ustawionymi na linii szwu.
Przyfastrygowac tasme zamka
btyskawicznego.

Zatozy¢ stopke do wszywania zamkéw
btyskawicznych. Podczas przyszywania
lewej strony zamka btyskawicznego
przytgczy¢ prawg strone trzpienia stopki
do uchwytu.

Podczas szycia prawej strony zamka
blyskawicznego przytaczy¢ lewa strone
trzpienia stopki do uchwytu stopki.

Przeszy¢ lewg strone zamka btyskawiczne-
go od dotu zamka do géry.

\ [
\

’(‘ a Szy¢ przez dolny koniec i prawg strone
%\},}ﬂ zamka blyskawicznego. Usungé fastryge
RIS i nacisnaggé.
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Wstawianie zamka przykrywanego

Przyfastrygowa¢ otwarty koniec zamka
na odziezy.

Ztozy¢ do tytu, na lewy naddatek na szew.
Obrdéci¢ pod prawym naddatkiem na szew,
by utworzy¢ fatd 3 mm (1/8 cala).

Zatozy¢ stopke do wszywania zamkow
btyskawicznych. Podczas przyszywania
lewej strony zamka btyskawicznego
przytgczy¢ prawg strone trzpienia stopki
do uchwytu. Podczas przyszywania prawej
strony zamka btyskawicznego przytgczyc¢
lewg strone trzpienia stopki do uchwytu
stopki.

Przeszyc¢ lewa strone zamka btyskawiczne-
go od dotu do géry.

Obroci¢ tkanine prawa strong na zewnatrz,
przeszy¢ w poprzek dolnego konca i prawej
strony zamka btyskawicznego.

E Zatrzymac sie okoto 5 cm (2 cale) od gory
zamka btyskawicznego. Usung¢ fastryge
i otworzy¢ zamek. Przeszy¢ pozostatg czesc
SZWU.
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* Stopka do obrebiania zawijanego jest
akcesorium opcjonalnym,

Ztozy¢ krawedz tkaniny na okoto 3 mm
(1/8 cala), nastepnie zagig¢ ponownie
na 3 mm (1/8 cala) na dtugosci okoto 5 cm
(2 cale) wzdtuz krawedzi tkaniny.

Wkiu¢ igte do fatdu, obracajgc koto reczne
do siebie, i opusci¢ stopke. Przeszyc¢ kilka
Sciegbéw i podnies¢ stopke.

Wstawic fatd tkaniny do otworu spirali stopki
do obrzucania zawijanego.

Przesuwac¢ tkanine tam i z powrotem do
chwili, gdy fatd utworzy ksztatt spirali.

Opusci¢ stopke i zaczaé szycie, powoli
wprowadzaé surowy koniec tkaniny przed
stopkg do obrzucania zwijanego, prowadzac
ja rownomiernie do spirali stopki.
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Naszycie jednego, dwéch lub trzech pasm sznurka w celu upiekszenia tkaniny. Do naszywania
sznurkow moze by¢ uzyta bawetna pertowa, jedwab do haftowania lub delikatna przedza wetniana.

Naszywanie pojedynczego sznurka

5 * Stopka do naszywania sznurkdw jest

§ % akcesorium opcjonalnym.

Oznakowac¢ wzor na tkaninie. Wstawi¢ sznurek
do srodkowego rowka stopki do naszywania
sznurkow od otworu z prawej strony.
Przeciggngc¢ sznurek okoto 5 cm (2 cale) za
stopke.

Rowki stopki bedg utrzymywac odcinek sznurka
na miejscu w czasie formowania $ciegéw nad
sznurkiem.

Wybrac¢ Scieg i wyregulowac¢ szerokosé¢ Sciegu
tak, aby $ciegi obejmowaty tylko sznurek.
Opusci¢ stopke i szy¢ powoli, prowadzac
sznurek po wzorze.

Naszywanie potréjnego sznurka

o
o2}
N
3

\ANAYS
v v

N A A7

Przepchnaé nitke na lewo i wstawi¢ trzy sznurki
do rowkéw stopki, wyciggajac je okoto 5 cm

(2 cale) za stopke. Wybraé zgdany wzor

i wyregulowa¢ szeroko$¢ sciegu tak, aby Sciegi

obejmowaty tylko sznurki. Opusci¢ stopke i szy¢
powoli, prowadzgc sznurki.
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SAOIBNASNE =

Stosowac scieg satynowy do szycia satynowego
i naszywania $ciegow dekoracyjnych.

W stopce wykonano rowek na spodniej stronie,
co umozliwia swobodne przechodzenie gestych
Sciegéw pod spodem.

Aby zmieni¢ wzor sciegu satynowego lub
dekoracyjnego, mozna dostosowac dtugosé

i szerokos$¢ wzoru, naciskajgc przycisk regulacji
dtugosci i szeroko$ci Sciegu.

Zaleca sie wyprobowanie $ciegu, szyjac najpierw
na kawatkach tkaniny, do chwili osiggniecia
pozadanej dtugosci i szerokosci.

@ Prosze zwréci¢ uwage: Przy szyciu bardzo
lekkich tkanin zaleca sie stosowac klejonke
lub stabilizator na tylnej stronie tkaniny.
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3.5 1.0~3.0

* Stopka do pikowania jest akcesorium
opcjonalnym.

Wsuna¢ prowadnice krawedziowa/do pikowania
do otworu w uchwycie stopki i ustawi¢ zgdang
rozstaw.

Przeszy¢ pierwszy rzad i przesungc tkanine do
szycia kolejnych rzedéw, z prowadnicg biegngca
wzdtuz poprzedniego rzedu $ciegow.
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! L e * Stopka do pikowania jest akcesorium
CED l‘b ~M opcjonalnym.
| = 1.0 4.5

Tkanina marszczona

Zdja¢ uchwyt stopki i zamocowac stopke
marszczacag. Umiesci¢ pod stopkg tkanine
przeznaczong do marszczenia.

Przeszyé rzad $ciegéw. Sciegi bedg automaty-
cznie powodowac marszczenie tkaniny.
Wyregulowac¢ naprezenie gornej nitki, aby
osiggna¢ pozadang wielko$¢ marszczenia.
Mniejsze naprezenie da w efekcie Izejsze
marszczenie, wieksze naprezenie spowoduje
petniejsze marszczenie. Do regulacji
marszczenia mozna rowniez wykorzystac
regulacje dlugosci sciegu. Im dtuzszy jest
ustawiony Scieg, tym wiekszg uzyskuje sie
obfitos¢ marszczenia.

Marszczenie i doszywanie tkaniny

w jednym kroku

Prosze przyjrzec sie blizej stopce do marszcze-

nia i zwroci¢ uwage na szczeling na spodzie.

Wykorzystanie szczeliny umozliwia marszczenie

spodniej warstwy tkaniny, doszywajac jg jedno-

czesnie do ptaskiej wierzchniej warstwy, takiej

jak pasek talii w stanie spddnicy.

- Zdjg¢ uchwyt stopki i zamocowacé stopke
marszczaca.

- Umiesci¢ pod stopka tkanine, ktéra ma byé
marszczona, prawg strong ku gorze.

- Umiesci¢ w szczelinie gorng warstwe tkaniny
prawg strong w dot.

- Prowadzi¢ te dwie warstwy w sposob pokazany
na ilustraciji.

@ Uwaga: Wyprdébowujgc ustawienia maszyny
w celu osiggniecia pozgdanej obfitosci, nalezy
pracowac z przyrostami co 10" na tkaninie,
wykonczeniach lub materiale sprezystym.
Utatwi to okreslenie ustawien i wielkosci zmian
koniecznych do wprowadzenia w projekcie.
Zawsze wykonywac proby na tkaninie wybranej
do projektu na tej samej linii widkien, ktora
bedzie za stosowana w korcowym projekcie.

Uwaga: Aby lepiej panowac¢ nad tkaning, nalezy
szy¢ z predkoscig niskg do $redniej.
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Zastosowac stopke uniwersalng do naszycia
prostych linii oddalonych od siebie 0 1 cm
(3/8") na catym obszarze. Pomocne moze
by¢ lekkie zmniejszenie naprezenia nitki
gornej, tak aby nitka dolna mogta by¢ pozniej
wyciggnieta w celu zmarszczenia tkaniny.

Zwigzac nici wzdtuz jednej krawedzi.
Pociagng¢ nitki dolne i rGwnomiernie
rozprowadzi¢ marszczenie. Zabezpieczy¢
nitki na drugim koncu.

Zmniejszy¢ naprezenie, jezeli zachodzi
potrzeba, i szy¢ Sciegi wzorem dekoracyjnym
pomiedzy Sciegami prostymi.

Wyciggng¢ sciegi marszczace.
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* Stopka do cerowania jest akcesorium
opcjonalnym.

Przesuna¢ dzwignie zgbkdéw transportera do
znaku ,"AX" ” aby obnizy¢ zgbki transportera.

Wymontowac¢ uchwyt stopki i zamocowac
stopke do cerowania do drgzka uchwytu stopki.
Dzwignia (a) powinna znajdowac sie za srubg
uchwytu igty (b). Palcem wskazujgcym wcisngé
stopke do cerowania mocno od tytu i dokreci¢
srube (c).

Cerowanie

(& Prosze zwrécié¢ uwage: Cerowanie w ruchu swobodnym wykonuje sie bez uzycia
wewnetrznego systemu transportowego maszyny. Ruch tkaniny jest kontrolowany
przez szyjgcego, najlepiej poprzez uzycie tamborka (niedostarczany). Konieczne jest
skoordynowanie predkosci szycia i przemieszczania tkaniny.

Przeszyc¢ najpierw wokot brzegdéw dziury, aby
zabezpieczy¢ nitki. Szy¢ przez otwor,
przemieszczajgc tamborek w tyt i do przodu

pod igtg. Na kazdym koncu obszaru przeszywaé
za szew konturowy, utrzymujgc linie sciegéw
ciasno rozstawione i o rownej dtugosci. Gdy
otwor bedzie wypetniony, obrdcié prace i pokryé
obszar liniami $ciegéw poprzecznych.
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Haftowanie

Szy¢ wzdtuz konturu wzoru, przesuwajgc
tamborek. Wybraé wzoér Sciegu zygzakowego
i wyregulowaé pozadang szerokos¢ sciegu.
Podczas szycia dopilnowa¢ utrzymywania
statej predkosci.

Wypetni¢ wzor, pracujgc od konturu w kierunku
do wewnatrz. Ukfadac Sciegi blisko siebie.

Dtuzsze Sciegi mozna uzyskaé, przesuwajgc
szybciej tamborek, a krotsze Sciegi przy
wolniejszym przemieszczaniu tamborka.

Na koncu zabezpieczy¢ sciegami wzmacniajg-
cymi, naciskajgc przycisk automatycznego
blokowania.

Naszywanie monogramoéw

Wybra¢ wzér $ciegu zygzakowego i wyregulo-
wac pozadang szerokosé sciegu. Szyc¢ ze stalg
predkoscig, przesuwajgc tamborek powoli
wzdtuz liter.

Gdy litera bedzie ukonczona, zabezpieczy¢
haft $ciegami wzmacniajgcymi, naciskajgc
przycisk automatycznego blokowania.

* Tamborek do haftowania nie jest dostarczany z maszyna.
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* Stopka kroczgca jest wyposazeniem
opcjonalnym.

(&= Uwaga: Nalezy zawsze probowac szycia
bez stopki kroczgcej, ktérej nalezy uzywac
tylko wtedy, gdy jest to konieczne.

W przypadku stopki standardowej na
maszynie fatwiej jest prowadzi¢ materiat,
majgc lepszy widok sciegu. Maszyna
zapewnia doskonatej jakosci Sciegi na
szerokiej gamie materiatéw, od delikatnych
) T szyfonoéw do wielowarstwowego drelichu.

Stopka kroczgca wyréwnuje podawanie
warstw materiatu. Poprawia to dopasowanie
pleddéw, tasm i wzoréw. Pomaga réwniez
zapobiegaé nieréwnemu podawaniu tkanin
PN trudnych lub z wiosem, takich jak aksamit
-7 lub sztruks.

%y Unie$¢ podnos$nik stopki, aby podwyzszyé
drazek stopki.

Wymontowac¢ uchwyt stopki, odkrecajgc
(w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara) wkret mocujgcy uchwyt stopki.

(Y

N7

Przymocowac do maszyny stopke kroczgcag

w nastepujgcy sposob:

- Dzwignia (a) powinna znajdowac sie
powyzej, za srubg uchwytu igty i zacisku (b).

- Nasuna¢ gtowice mocujgca (c) od lewej do
prawej, tak aby znalazta sie na drazku stopki.

- Opusci¢ drgzek stopki.

- Zatozy¢ i dokreci¢ (w prawo) srube mocujgcg
drazka stopki.

- Upewni¢ sie, czy sruba mocujaca igty oraz
Sruba drgzka stopki sg pewnie dokrecone.

Wyciggngc¢ dolng nitke i umiesci¢ zaréwno
dolng, jak i gérng nitke za stopka kroczgca.
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Oddzieli¢ zagiete krawedzie kawatkow
tkaniny szczeling o szeroko$ci 4 mm
(1/8 cala) i przyfastrygowac je na kawatku
cienkiego papieru lub rozpuszczalnego
—  cienki papier w wodzie arkusza stabilizatora.

Ustawié¢ $rodek stopki w linii wzgledem
Srodka dwdch kawatkow tkaniny i rozpocza¢
szycie.

Po zszyciu usung¢ stabilizator i sciegi
fastrygi.

Umiesci¢ dwie tkaniny, prawymi stronami do

_— . . . . . PN

! siebie, i szy¢, stosujgc Scieg prosty.

l

1

l

: Roztozy¢ naddatek szwu i rozprostowac go
o I na ptasko.

Pracujgc na prawej stronie tkaniny, ustawi¢
Srodek stopki na linii szwu potgczonych
tkanin i naszy¢ szew.
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Rabek potokragty

Obszywanie poétokragte

) &
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Ztozy¢ tkanine, prawymi stronami do siebie.
Szy¢ wzdtuz ztozonej krawedzi w sposob
pokazany na ilustracji.

Odcig¢ tkanine wzdtuz szwu, pozostawiajgc
naddatek o szeroko$ci 3 mm (1/8 cala) na
zszycie. Nacig¢ naddatek.

Przewrdécié tkanine, wypchnaé zakrzywiony
szew na powierzchnie i wyprasowac go.

Naszy¢ linie obrebiania.

Przycig¢ tkanine blisko $ciegow, zwracajgc
uwage, by nie przecig¢ nitki.



Uwaga:
- Wzory proste ,, i €i" i wzory 17-32 grupy B nie moga byc¢ odbijane lustrzanie.
- Wzory odbijane lustrzanie mogg byc réwniez tgczone z innymi wzorami.

Wybraé¢ wzor.

Nacisng¢ przycisk odbicia lustrzanego.

. Na ekranie LCD pojawia sie ikona odbijania
U N \ T lustrzanego wzoru.

A. Szycie normalnym wzorem.
B. Szycie wzorem lustrzanym.
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* Igta podwdjna jest akcesorium opcjonalnym.

Prosze zwrécié¢ uwage: W przypadku uzywania igiet podwoj-
nych stosowac stopke uniwersalng ,, T” niezaleznie od tego, jaki
rodzaj szycia bedzie wykonywany.

&
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Wstawic¢ podwdjng igte.

Uwaga: W przypadku uzywania igiet
podwdjnych stosowac stopke uniwersalng
(T) niezaleznie od tego, jaki rodzaj szycia
bedzie wykonywany. Stosowac wytgcznie
zespoty igiet podwaojnych o rozstawie igiet
wynoszgcym maksymalnie 2mm.

Postepowac wedtug instrukcji nawlekania
pojedynczej igty, wykorzystujgc poziomy
trzpien szpulki. Nawlec lewg igte. Wstawié
pomocniczy trzpien szpulki (dostarczany

w akcesoriach) do otworu na wierzchu
maszyny. Przewlec przez pozostate punkty,
dopilnowujgc omijania prowadnika nitki nad
igtg i przeprowadzi¢ nitke przez prawg igte.

Kazda igte nawleka¢ osobno.

Prosze zwréci¢ uwage: Nalezy upewnic
sie, czy obie nici uzyte do szycia igtg
podwdjng majg takg samg wage. Mozna
uzyc jednego lub dwéch koloréw.

Wybra¢ wzér i rozpoczaé szycie. Moga by¢
stosowane wszystkie wzory z wyjgtkiem
wzorow prostych " "iwzorow 17-32 grupy
B, wzordéw 08, 27, 63 grupy C. Naszywane sg
réwnolegle do siebie dwie linie Sciegdéw.

Prosze zwrdci¢ uwage: Podczas szycia iglg
podwdjng nalezy zawsze pracowac powoli i
utrzymywac niskg prgdkoSc maszyny dla
uzyskania odpowiédniej jakosci szycia.



Wyswietlanie animowanego komunikatu ostrzezenia

W maszynie do szycia wystepuje problem
Animowany komunikat oznacza, Ze nitka jest skrecona
lub zakleszczona, a 0$ kota recznego nie moze sie
poruszaé. Prosze przejrze¢ ,Poradnik usuwania usterek”
na stronie 73 lub 74 w celu wyszukania rozwigzania.

Po usunieciu usterki maszyna bedzie kontynuowaé
szycie.

Wyswietlanie animowanego komunikatu instrukcji

Nawijanie nici na szpulke
U‘ O T _@I Nawijarka szpulki nawija ni¢ na szpulke.
- >0o

Opuscic¢ dzwignie obszywania dziurek na guziki
Po wybraniu $ciegu dziurek na guziki lub Sciegu
cerowania, ekran LCD wyswietli znak ” ”, aby
przypomnie¢ o koniecznosci opuszczenia dzwigni

I ( ni
= | ||||||||n||||||m||||| do dziurek na guziki.

mrn - o -4
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Ostrzegawczy dzwiek brzeczyka

- Przy prawidtowym dziataniu: 1 dzwiek

- Gdy pamiec jest zapetniona 20 jednostkami wzordow: 3 krétkie dzwigki

- Przy nieprawidtowym dziataniu: 3 krétkie dzwieki

- Gdy w maszynie do szycia wystepuje usterka uniemozliwiajgca szycie: 3 krétkie dzwieki

Oznacza to, ze nitka jest skrecona lub zakleszczona, a 0$ kota recznego nie moze sie poruszac.
Prosze odwota¢ sie do ,Poradnika usuwania usterek” na stronach 73 i 74 w celu wyszukania
rozwigzania. Po usunieciu usterki maszyna bedzie kontynuowac szycie.

Przestawi¢ watek z powrotem w lewo
nawijaka szpulki Jezeli watek nawijaka szpulki
znajduje sie w potozeniu na prawo (wigczony)
i zostanie naci$niety dowolny przycisk, pojawig
sie 3 dzwieki ostrzegawcze. Aby przywrdcic
funkcjonowanie przyciskéw, nalezy przesungé
watek nawijaka szpulki w lewo (wytgczy¢ go).

(& Prosze zwréci¢ uwage: Jezeli usterki nie da sie usungc, prosze skontaktowac sie ze swoim
lokalnym dealerem.

Uwaga: Jezeli nitka ulegnie catkowitemu zakleszczeniu wewngtrz chwytacza w trakcie
szycia, zatrzymujgc ruch igly, wytacznik bezpieczenstwa spowoduje zatrzymanie
maszyny. W celu ponownego uruchomienia maszyny do szycia konieczne bedzie przestawienie

wytgcznika do pofozenia ,wytgczony” i z powrotem do potozenia ,wtgczony’.
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A Uwaga: Przed czyszczeniem ekranu i powierzchni maszyny nalezy odtgczy¢ kabel zasilania
od gniazda sieciowego, w przeciwnym razie moze doj$¢ do porazenia prgdem elektrycznym

Czyszczenie ekranu

Jezeli panel czotowy jest brudny, wytrze¢ go
delikatnie miekkg, suchg szmatka.

Nie stosowac¢ zadnych rozpuszczalnikéw
organicznych ani detergentow.

Czyszczenie powierzchni maszyny do szycia
Jezeli powierzchnia maszyny do szycia jest brudna, zwilzy¢ lekko szmatke tagodnym detergentem,
dobrze wycisng¢, a potem przetrze¢ maszyne. Nastepnie wytrze¢ powierzchnie suchg szmatka.

Czyszczenie chwytacza
Ktaczki i resztki nici mogg gromadzi¢ sie w chwytaczu, zaktdcajgc rownomierne dziatanie maszyny.
Nalezy regularnie sprawdzac i w razie potrzeby oczyszcza¢ mechanizm $ciegowy.

Uwaga: Przed wykonywaniem jakiejkolwiek konserwacji odtgczy¢ maszyne od gniazda
zasilania sieciowego.

Zdjaé pokrywe bebenka i wyjgc¢ szpulke.

—
g —
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Oczysci¢ bebenek szczoteczka.

Wyjac igte, stopke i uchwyt stopki. Zdjgc
pokrywe bebenka i wyjg¢ szpulke. Odkreci¢
Srube mocujaca ptytke igtowg i zdjgé ptytke.

Oczysci¢ szczoteczkg zgbki transportera
i obudowe bebenka.

Wyczyscié¢ je réwniez uzywajgc miekkiej,

suchej szmatki.
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Przed wezwaniem serwisu sprawdzi¢ nastepujgce pozycje. Jezeli problem nadal wystepuje,
skontaktowac sie z punktem nabycia lub najblizszym autoryzowanym dealerem.

Usterka Przyczyna Usuwanie Odsytacze
Zrywanie 1. Nieprawidtowo nawleczona 1. Ponownie nawlec nitke. Strona 13
gornej nitki nitka.
2. Zbyt duze naprezenie nitki. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki Strona 19
(mniejsza liczba).
3. Nitka jest za gruba w stosunku 3. Wybrac¢ wiekszg igte. Strona 22
do igty.
4. Nieprawidtowo zatozona igta. 4. Wyjac¢ i ponownie zatozy¢ igte Strona 23
(ptaska strong do tytu).
5. Nitka jest nawinieta dookota 5. Wyja¢ uchwyt szpulki i odwing¢ Strona 13
trzpienia uchwytu szpulki. nitke z trzpienia uchwytu szpulki.
6. Uszkodzona igta. 6. Wymienic igte. Strona 23
Zrywanie 1. Nieprawidtowo zatozona ostona 1. Wyja¢ i ponownie wstawi¢ Strona 12
dolnej nitki bebenka. ostone bebenka, po czym
wyciggngc¢ nitke. Nitka powinna
wyciggac sie z tatwoscia.
2. Nieprawidtowo zatozona nitka 2. Sprawdzi¢ zaréwno bebenek, Strona 12
w ostonie bebenka. jak i jego obudowe.
Pomijane 1. Nieprawidtowo zatozona igta. 1. Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte Strona 23
Sciegi (ptaska strong do tytu).
2. Uszkodzona igta. 2. Zatozy¢ nowg igte Strona 23
3. Zastosowano nieprawidtowy 3. Dobra¢ igte dostosowang do nici. Strona 22
rozmiar igty.
4. Nieprawidtowo zatozona 4. Sprawdzi¢ i zamocowac jg Strona 20
stopka. prawidtowo.
5. Nieprawidtowo nawleczona 5. Ponownie nawlec nitke. Strona 13
nitka.
Igta tamie 1. Uszkodzona igta. 1. Zatozy¢ nowg igte. Strona 23
sie 2. Nieprawidtowo zatozona igta. 2. Wyjgc¢ i ponownie zatozy¢ igte Strona 23
(ptaska strong do tytu).
3. Niewtasciwie dobrany rozmiar 3. Dobra¢ igte odpowiednig do Strona 22
igty do materiatu. materiatu i nici.
4. Zatozona jest niewtasciwa 4. Wybra¢ prawidtowa stopke. -
stopka.
5. Sruba zacisku igty jest luzna. 5. Dokreci¢ pewnie Srube Strona 23
Srubokretem.
6. Uzywana stopka nie nadaje sie 6. Zatozy¢ stopke, ktéra nadaje sie --
do typu Sciegu, jakiego do typu Sciegu, jakiego zamierza
zamierza sie uzyc. sie uzyc.
7. Zbyt duze naprezenie gorne;j 7. Zmniejszy¢ naprezenie goérnej nitki. | Strona 19
nitki.
Luzne 1. Nitka w maszynie jest 1. Sprawdzi¢ nawleczenie nici. Strona 13
Sciegi nieprawidtowo nawleczona.
2. Nieprawidtowo nawleczona 2. Nawlec nitke bebenka jak Strona 12
nitka w ostonie bebenka. pokazano na rysunku.
3. Btedny dobdr igty/nici/materiatu. 3. Rozmiar igty musi by¢ Strona 22
dostosowany do materiatu i nici.
4. Nieprawidtowe naprezenie nici. 4. Skorygowac naprezenie nici. Strona 19
Marszcze- 1. Igta jest za gruba do materiatu. 1. Wybrac cienszg igte. Strona 22
nie lub 2. Zte ustawienie dtugosci sciegu. 2. Wyregulowac¢ dtugos¢ szwu. Strona 29
Scigganie 3. Zbyt duze naprezenie nitki. 3. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 19
szwu
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Usterka Przyczyna Usuwanie Odsytacze
Scigganie 1. Zbyt duze naprezenie nitki igty. 1. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 19
SZwWu 2. Nieprawidtowo nawleczona nitka 2. Ponownie nawlec nitke do maszyny. | Strona 13
igty.
3. Igta jest za gruba do szytego 3. Dobra¢ igte odpowiednig do Strona 22
materiatu. materiatu i nici.
4. Dtugos¢ Sciegu jest za duza dla 4. Zmniejszy¢ dtugosc¢ sciegu. Strona 29
danego materiatu.
Wzory sg 1. Nie zastosowano wtasciwej stopki. | 1. Wybra¢ prawidtowg stopke.
znieksztat- 2. Zbyt duze naprezenie nitki igty. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 19
cone 3. Dlugos¢ sciegu nie jest odpowiednia| 3. Wykonac¢ regulacje sciegu i dodac Strona 29
dla szytego materiatu. stabilizator do tkaniny.
Zablokowanie | 1. Ni¢ zaplatana w chwytaczu. Usung¢ gorng nitke i obudowe Strona 71
maszyny bebenka. Obracac reka koto reczne
2. Z3bki transportera sg zatkane w tyt i do przodu, i usungc resztki nici.
ktaczkami.
Hatasliwa 1. Chwytacz lub igielnica 1. Wyczysci¢ chwytacz i zgbki Strona 71
praca zanieczyszczone olejem lub transportera w opisany sposob.
maszyny wibknami materiatu.
2. Uszkodzona igta. 2. Wymieni¢ igte. Strona 23
3. Nieznaczny odgtos brzeczenia 3. Normalny. --
dochodzacy z wewnetrznego silnika
4. Ni¢ zaplgtana w chwytaczu. Usung¢ gorng nitke i obudowe Strona 71
5. Zgbki transportera sg zatkane bebenka. Obracac¢ reka koto reczne
ktaczkami. w tyt i do przodu, i usungc resztki nici.
Nierowne 1. Nitka ztej jakosci. 1. Uzy¢ nici o lepszej jakosci Strona 22
Sciegi, 2. Nieprawidtowo zatozona nitka 2. Wyjg¢ obudowe bebenka, ni¢ Strona 12
nieréwny w ostonie bebenka. i prawidtowo wstawi¢ ponownie.
posuw 3. Materiat zostat naciggniety. 3. Nie ciggng¢ materiatu podczas -
szycia, pozwoli¢, aby byt podawany
przez zabki transportera.
Maszyna 1. Maszyna nie jest wigczona. 1. Wigczy¢ maszyne. Strona 9
do szycia 2. Nie nacisnieto przycisku start/stop. | 2. Nacisng¢ przycisk start/stop. Strona 25
nie dziata 3. Dzwignia stopki jest uniesiona. 3. Opusci¢ dzwignie podnoszenia Strona 17
stopki.
4. Nacisnieto przycisk start/stop, 4. Nie uzywac przycisku start/stop, Strona 25
pomimo ze podtgczony jest gdy jest podtgczony regulator nozny.
regulator nozny. Aby uzywac przycisku start/stop,
odtgczyc regulator nozny.
5. Ni¢ zaplatana w biezni chwytacza. | 5. Usung¢ goérng nitke i obudowe Strona 71
bebenka. Obracac¢ reka koto reczne
w tyt i do przodu, i usung¢ resztki
nici.
6. Maszyna nie jest podtgczona do 6. Podtgczy¢ wtyczke kabla zasilania Strona 9

gniazda elektrycznego.

do gniazda elektrycznego.
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Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

» Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gtosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej obstugi maszyny lub
subiektywne odczucie.

* Zta jakosé, szeroko$¢ Sciegu, niesatysfakcjonujgca lub nie prawidiowa praca maszyny, ktéra moze by¢ spowodowana
przez zte ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomos¢ obstugi lub brakiem zapoznania sie z instrukcja obstugi.

« Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza oraz maszyny
spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktérej prawidtowej regulacji jest zobowigzany klient, ktéry uzywa
maszyne.

* Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju sciegéw lub innych parametréw na ekranie elektronicznym maszyny lub
wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami
zewnetrznymi.

» Kupujgcemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 5 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pi$mie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta cze$¢ sktadowa produktu, w
ktorej wystgpita wada.

» Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzen mechanicznych. Jednoczesnie Konsument, ktory zakupit
maszyne ponosi odpowiedzialnos¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapoznac¢ z instrukcjg obstugi.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca sie wykonanie testu na danym
materiale. Nie kazdy materiat z uwagi na jego grubosé, jakosé, rozciggliwosé

nadaje sie do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY PRZYNAJMNIEJ
RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.

1. Zuzyty sprzet nie moze byé umieszczany razem z innymi odpadami.

2 Zuiyty sprzet nalezy przekazaé do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego, lub

sprzedawcy przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi
- przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tgcznie z

innymi odpadami grozi kara grzywny (Ust. z dn. 29.07.2005. O zuzytym sprzecie

elektrycznym i elektronicznym).
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